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Tablica elektrycnza kottowni

Andrzej Migasiuk AMIGA

03-353 Warszawa ul. Goworowska 3/24

Centrum Sportu i Rekreacji

Inwestor:
Warszawska 45, 05-660 Warka
Obiekt. Budowa wezla cieplnego w bud. CESIR w Warce
Tyt rys.: | RZut pomieszczenia wezta
Zespdt aut.: | Imig i nazwisko Specjalnos¢| nr upr. Podpis|Skala | 1,50
Opracowat ,\_“MM.D_ Gdula sanitarna
mgr inz. ] nrorys. ‘_
Projektant >:am~m_. Migasiuk sanitarna 810/BP/97
Data: |09.2019




